| Seconde Productique|

Zone : Production - Expérimentation

| TPn°: 14S1

r

STRUCTURE PEDAGOGIQUE DU DOSSIER

Données
- apartir d’une étude présentée par le:

TOURNAGE

Dossier Technigue -

- dessin de définition d’ un éément du noaud du diable

- Contrat de phase 10

- des objectifs visés, d une méthode et documents de travail atraversle:

Dossier travail demandé

Objectif général :

Objectif Intermédiaire:

14 - Identifier les procédures induites par larecherche de la sécurité

1 - Réaliser une opération d’usinage simple

Utiliser un tour

Définir la chaine cinématique
Reconnaitre les différents mouvements (Mf et Mc)
" Appréhender la sécurité

- al’aide des connaissances nouvelles du :

Dossier ressour ce

" aucun

Prérequis: étre capable :

dossiers DONNEES

- Durée: 45 min

- En binbme d' éléves et
en autonomie

travail demandé

- Respect de ladurée
prévue

- Autonomie

Comportement Conditions deréalisation| Critéresd évaluation Indicateurs de réussite
observable
Etre capable : - En possession des - Exactitude et qualité du | Temps maxi
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-

DOSSIER
TECHNIQUE

Cedossier comporte:

- dessin de définition d’ un élément du noeud du diable Page n°®
- Contrat de phase 10 Page n°®

\ Lycée Les Calatins, 26200 Montélimar /
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DOSSIER
TRAVAIL
DEMANDE

Cedossier comporte:

\ Lycée Les Calatins, 26200 Montélimar J
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2"%® PRODUCTIQUE

Objectif 14 EXPERIMENTATION| Tp n° 14S1

Nom :

Prénom :

Obj. Int. :  Utiliser un tour
Définir la chaine cinématique
Reconnaitre les différents mouvements (Mf et Mc)
Appréhender la sécurité

| - VOCABULAIRE FONCTIONNEL

@ Nommer les ééments repérés sur le schéma ci-dessus et les identifier sur la machine

@ Afficher les paramétres d’ avance et de fréquence de rotation indiqués sur le contrat de phase en
vérifiant que les unités employées sont identiques. (valeurs entourées sur le contrat de phase )

@ Appeler le Professeur pour vérification et mise en route.

Il - CHAINE CINEMATIQUE D'UN TOUR EN FONCTIONNEMENT

M oteur

Boite de vitesse
derotation de
broche

Boitede
vitesse des
avances

Porte-piece

1 Piece 29 >

T

va
§Porte

outil

Chariot
\Z transversal

Chariot longitudinal
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@ Envousaidant du dossier ressource, représenter sur le schémaci-dessus, |e repere des axes
normlisés de déplacement .

@ Identifier lanature ( Trangation ou Rotation )et I’ axe du mouvement ( X, Y ou Z ) des ééments
NOMMES Ci-dessous.

Nature Axe

Chariot longitudinal
Chariot transver sal
Porte outil + outil
Porte piéce + piéce

@ Ecrire, en vous aidant du tableau ci dessus, les é éments générateur du mouvement de coupe (
noté Mc )et du mouvement d’avance ( noté Mf).

Mouvement de coupe :
Mouvement d’avance :

Il - PREVENTION DES ACCIDENTS

@ Ecrire en quatre points les @ éments du poste de travail susceptibles de causer des accidents

@ Ecrirel’inventaire afaire pour arréter la machine en cas d’ urgence

@ Représenter ces éléments proprement et en rouge sur le dessin de lamachine
@ Ecrirel’inventaire des éléments de protection présents sur la machine

@ Représenter ces éléments proprement en vert sur le dessin de la machine
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DOSSIER
RESSOURCE

Cedossier comporte:

- Document relatif au vocabulaire fonctionnel
- Lacinématique et le systéme de coordonnées du tour

- Fiche securité dans le cas du tournage

\ Lycée LesCalatins, 26200 Montélimar /
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DOSSIER REFERENCE:LE TOUR CONVENTIONNEL

YOCABULAIRE FONCTIONNEL
1-Levier de vitesse fréquence rotation
2-3-4-5-Leviers do vitesse des avances
OO® ' OF 6-Harmais Volée
7-Vis mére
i 8-Commands maneelle chaviot lmgirudinal
8 T 9-Commande antomat. chariot longimdinal
— N . 19-Chariot porte toarelle
€8 O — 11-Commande mannelle chatiof trancversal
-—-—j‘& 6 — . 12-Blocage tonrelle porte outil
£3-Blocage chariot longitdinal
@-_‘*‘Q\" 14-Commands manuelle chariot porte catll
’:D'\% =3 -~ 15-Commands des avances fletopes
M""\ 16-Barre de chariotage
= — g 1 7-lmmobilisation du fourreau
18=-Commande mannelle conirs pointe
. . 19-Tourelle porte ouwtil
Tk =W
A-Socle poupes fixe i ' C-Boite vitesse des avances
B-Banc D-Poupée fixn
E-Poupde mobile F-Mandnin porte pidce
G-Eac & copeaux H-5ocle poupse mobile

CINEMATIQUE ET SYSTEME DE COORDONNEE.:

L corutroncarr chitni b systiere oo coorcionmuiag 2y moci & by mschirns comormd ment
4 la noene (B0 34T (U MF 288-020).

Les axes X, ¥ o Z paratiles sux gissivme ce ia maching formem un aystdéne de
oardoinéas cartdearme eciangulaive de sera dimect.

s xyxlibme da coorconndas mesure les déplacemenTd des outts par rapport 4 b
pilce 3 usinar suppaads 1kxe.

L'arkeriathon cers 284 'una machilne dépend du type de machine ol s la disposiion )
ced déments ouf La cormiiusnt.
Pour un bgur

- Texe Z el conicndu aves Maxe de I brocha,
- ' X amt parpendicains i Maxe Z of comespond su déplacement radisl de (s

tourmba porte ull, :
- lasg ¥ {géndralement Actl) forrme i ok wxas X ot 2 un tribdrd da sens direcl.

Un ciéplacamant dares e e Z ou X pasitl accrolt lache ance antre [6.pios o1 Toul.
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18. les tours

Les risgues T 1aurs conséquencos.
+ Rotation da la pigce. du mandrin ou du plateau. de la barre de chariotage, de la

via rmére,
- Rigqua d'enrculcment de vBtements, de choveus - fracture, scalp.

= Ejection de la pigce, du porte-pigce. de fa cla, d'un accessoire de guldaqe da la
pigca.
- Contusions, fractures,

v Prézsanca de copeaux ¢coupants.
- Coupures.

* Projection de copeaux.
- LEsions abs yeux,

Couses des accidents las plus fréquents :
- Purt de v&tements non ajustés et de cheveox flottants (absence de coittel.
- Ejection de la clé du mandrin.
- Evazcuation das capeaux & main nug.
. Mon respect du port des lunettes de protection et des noiffes.
Mon respect des consignes relatives & l'utilisation des gcrans,

Attituda préventive,

* Avant le travail :

- Sarrar cormeclement Ja piece - retirer la clé du mandrin.

. Sarrer coretement I'outil.

- Metre en place I'écran de sécurité ou s'équinar de lunettes do protecuan.

- waillsr i ne pas porter de vetaments flettants et enfermar [8s cheveux dans une coiffe.

* Pendant le travail :

- Ma pas tenter d'enlever les copeaux 4 la main - iliser un crochat adapté.
- Mg pas intervenir sur la pidce pendant la travail,

. Ne pas utifiser de toile abrasive pour [a finftion des piaces.

Aprés o travait ;

- Arrdter la machine.

Enlaver les copeaux 3 'aide du crochet.

. Mettoyer avac un pinceau (attention aux chiffonst,
Ranger et nettoyer 2 pOSTR.

Pour an savair plus. ..

Lire, consuiter !
- 1.e tour {INRS ED 487).
Fiehe tachniqite de sécurité, Tours, machines & fourner {INFS EL 568).
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