| Seconde Productique| Zone : Production - Expérimentation |  TPn°: 142

STRUCTURE PEDAGOGIQUE DU DOSSIER

Données FRAISAGE

- apartir d’une étude présentée par le:

Dossier Technigue -

- dessin de définition d’ un éément du noaud du diable
- Contrat de phase 50

- des objectifs visés, d une méthode et documents de travail atraversle:

Dossier travail demandé

Objectif généra : 14 - Identifier les procédures induites par larecherche de la sécurité
1 - Réaliser une opération d’usinage simple
Objectif Intermédiaire:
Utiliser une fraiseuse
Définir la chaine cinématique
Reconnaitre les différents mouvements (Mf et Mc)
" Appréhender la sécurité

- al’ aide des connaissances nouvellesdu :

Dossier ressource
" aucun
Prérequis: étre capable :
Comportement Conditions deréalisation| Critéresd évaluation Indicateurs de réussite
observable
Etre capable : - En possession des - Exactitude et qualité du | Temps maxi
dossiers DONNEES travail demandé
- Durée: 45 min - Respect de ladurée
- Enbindbme d’' éleveset | prévue
en autonomie - Autonomie
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DOSSIER
TECHNIQUE

Cedossier comporte:

- dessin de définition d’ un élément du noeud du diable Page n°®
- Contrat de phase 50 Page n°®
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DOSSIER
TRAVAIL
DEMANDE

Cedossier comporte:

\ Lycée Les Calatins, 26200 Montélimar J
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2"%®  PRODUCTIQUE Objectif 14 EXPERIMENTATION| Tp n° 1452

Nom : Classe : Obj. Int. :  Utiliser une fraiseuse
Définir la chaine cinématique
Prénom : Reconnaitre les différents mouvements (Mf et Mc)

Appréhender la sécurité

| - VOCABULAIRE FONCTIONNEL

/] Nommer les éléments repérés sur le
schéma ci-dessus et les identifier sur la
machine

OO (N|O(U|A~[WIN|F-

@ Afficher les paramétres d avance et de fréquence de rotation indiqués sur le contrat de phase en
vérifiant que les unités employées sont identiques. (valeurs entourées sur le contrat de phase )
@ Appeler le Professeur pour vérification et mise en route.

| - CHAINE CINEMATIQUE D'UNE FRAISEUSE EN FONCTIONNEMENT

Chariot
longitudinal
Porte piece
Boite de vitesse
Moteur == derotationde — Broche
broche Picce
>
; \ Chariot
!30|tede transversal
vitessedes ——
avances \ 4 Chariot
vertical
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@ Envousaidant du dossier ressource, représenter sur le schéma ci-dessus, |e repere des axes
normlises de déplacement .

@ Identifier lanature ( Trangation ou Rotation )et I’ axe du mouvement ( X, Y ou Z ) des ééments
NOMMES Ci-dessous.

Nature Axe(s)

Chariot longitudinal
Chariot transver sal
Chariot vertical
Porte outil + outil
Porte piece + piece

@ Ecrire, en vous aidant du tableau ci dessus, les @ éments générateur du mouvement de coupe (
noté Mc )et du mouvement d’avance ( noté Mf).

Mouvement de coupe :
Mouvement d’avance :

Il - PREVENTION DES ACCIDENTS

@ Ecrire en quatre points les @ éments du poste de travail susceptibles de causer des accidents

@ Ecrirel’inventaire afaire pour arréter la machine en cas d’ urgence

@ Représenter ces éléments proprement et en rouge sur le dessin de lamachine
@ Ecrirel’inventaire des éléments de protection présents sur la machine

@ Représenter ces ééments proprement en vert sur le dessin de la machine
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DOSSIER
RESSOURCE

Cedossier comporte:

- Document relatif au vocabulaire fonctionnel
- Lacinématique et le systéme de coordonnées d’ une fraiseuse

- Fiche sécurité dansle cas du fraisage

\ Lycée Les Calatins, 26200 Montélimar /
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DOSSIER REFERENCE:
LA FRAISEUSE UNIVERSELLE

VOCABULAIRE FONCTIONNEL

1-5ocle

2-Rili

ILhariol vertical on console

4-Vis de aldplacement du chariol vertical
SChariol longiludinat o sa Lible

= hano ransversal

TF-Téile porle auli] universelle

{toules oricntations possibles)

&-Support de lunetie

S-Lunetie guids

10-Leviers fréquences de rotation
11-Leviers vitesses d'avance

12-Commande manoetle chariot venical
13-Commande maouelle chanot transversal
l4-Comnmande mamielle chariot longitudinal
15-Pupitre de commande

(4
CINEMATIQUE ET SYSTEME DE COORDONNEE:

La constructeur définitle systéme di coomionnges 3550212 4 la machine conlonmémer
ata norme IS0 841 (ou NF Z68-020).

‘\%\_\ Les axas X, Y et Z paraliéles aux glissidras de la machine formenl un sysléme d
coordonnéas canésiannes ractanguidire de sens direcl.

* Le systéme de coordonndas masura les déplacaments dee oulls par rapport 3 |

piger A usiner sUpposte Nxe.

Larsque la plece est mobile, il peut élre comvnode da rapsérer se.

déplacements, an utifise alors das axes X', Y ot Z' orientds an sen:
inverse des axes X, Yot 2.

L'orlentation des axes d'une machine dépand du typa de maching &t de B dispas ist
des gléments que Ja canstituent,

Pour une fraiseuse;
* -L'axe Z est confondu avec 'axe de la broche.
-L'mne X est perpendicalaire 3 I'axe Z ¢f correspond au plus grand sens de
deplacement (longitedinal)
~Laxe Y forme avec les 2 autres axes un triddre dinect.

Un d&placement dans I¢ sens £ posndl acqrpil Ly distance entrs ba pigce et
I'cuti}

Un déplacement dans be sens X positif permet an chariot longitndinal de se
déplacer vers 1a gauche quand on se place™derriére”la broche(poric outil) &
Ia place du bati.
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16. les perceuses

LES RISQUES ET LEURS CONSEQUENCES

Rotation d'une beoche :
- risque d'enrculemaent de valernants mal ajustés ou de cheveux : fractures - scalp.

Effort da coupe :
- risque d'ontrainement d'une pigce mal fixde : coupures - fracturgs (mains, avant-

bras}.
Projectlon de copeaux : - lésions das yeux,
Présenca de copeaux sus 1a table : - coupures.

Causes des accidants les plus fréiquents.
Les sccidents ics plus fréquents sont dus :

. - 4 des cheveux flottants cu das vhlements non ajustés,
- Hu mauvais serrage ou b Fabsence de serrage des pibtes qun sont anttamides par Paffort
de parcaga,

- # I"absence de luncties de protection,
- au nettoyaga & main nos de la table de 1 perceuse.

Attitude préventive.

Avant la travail :

- Rdgler & Isrrért la machine sur 1z vitesse désirde et retermer le carter.
Serrer correctemant le forat et ratirer Lo clé.

- Prévoir un dispositf adapté pour le serrage de la pitce sur lg table. Ne jamais perces une
pigce posda sur la table gt tenue A la main,

- S"8quiper de lunettes de protection,

ATTENTION :

» Pag de viterments fiottants {manches mal ajustées, cravatest,
» Séquiper d'une coiffe pour les cheveux lomgs.

Pendant le travail :
- Garder &n permanence les équipements de protection individuelle.

Aprds le travail .
- Ranger le poste
- Mettoyer laire de travail © les copeaux doivent Btre éuscués avec un pincead (pas de

—Ltid_ [P S S S —
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