Ensemble :

LE NCEUD DU DIABLE

CTPN°:9S1

Secteur : Production - Expérimentation

Usinage sur un Tour
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Seconde Productique Zone : Production - Expérimentation

TPn°: 9S1

s

STRUCTURE PEDAGOGIQUE DU DOSSIER

Données

TOURNAGE

- apartir d’ une étude présentée par le:

Dossier Technique -

- Contrat de phase 10
- Extrait de la gamme de fabrication

- dessin de définition d’ un éément du noeud du diable

- des objectifs visés, d une méthode et documents de travail atraversle:

Dossier travail demandé

Objectif généra :
Objectif Intermédiaire :

Relever la durée de chacun de ces temps
Comparer les résultats

face de coupe)

9 - Comparer les temps d'utilisation des différents modules

Identifier les temps de production productifs et improductifs

Reconnaitre les caractéristiques d’un outil (aréte de coupe et la

- al’aide des connaissances nouvellesdu :

Dossier ressource
" aucun

Prérequis: étre capable :

Indicateurs de réussite

dossiers DONNEES

- Durée: 2 heures

- En binbme d' éléves et
en autonomie

travail demandé

- Respect de ladurée
prévue

- Autonomie

Comportement Conditionsde réalisation| Critéeres d’ évaluation
observable
Etre capable : - En possession des - Exactitude et qualité du | Temps maxi
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2 nde PRODUCTIQUE Objectif 9 PRODUCTION Tp n° 9S1

Nom : Classe : Obj. Int. : Identifier les temps de production productifs et improductifs
Relever la durée de chacun de ces temps
Comparer les résultats

Prénom : Reconnaitre les caractéristiques d’un outil (aréte de coupe et la face de coupe)

Travail demandé

Le but de ce Tp, est d’évaluer les différents temps de fabrication , afin de préparer la gestion
de production du nceud du diable.

La machine est réglée pour la réalisation de la phase

Vérifier les conditions de coupe

en vous munissant d’'une montre , évaluer les temps définis sur le document réponse
et compléter ce document.

Comparer les résultats obtenus avec ceux du contrat de phase, quels risques peut-

on avoir sur la gestion de notre atelier si ces temps sont différents de ceux calculer
sur le contrat de phase ?

Usiner une seconde piéce et compléter le document réponse en y indiquant :
a lerepereliéalapiéce
a I’aréte tranchante ( la surligner en rouge)

a lafacede coupe ( colorier la partie concernée en vert )
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Date: le 1997 , Nomséléeves: X

Classe: 2nde. . .

Opération : Phase : \

Feuille de saisie de mesure des temps d’ exécution

Piece Régler | monter |surfacer | démonter | Controler
Numéro |[machine| piece piece piece
1
2
3
4
5
Moyenne

nota : Les différents temps sont exprimés en secondes.
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Lyote La PLEIADE

1

PDF created with FinePrint pdfFactory trial version http://www.fineprint.com



http://www.fineprint.com

